Introduktion till Passat Compact pannor

Passat Compact
Finns i1 storlekar
8-185 kW.
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Introduktion till Passat Compact pannor

Passat Compact ar en panna som kan eldas med spannmal, pellets, flis och andra
torra granulerande branslen.

Pannan finns i sju storlekar mellan 8-185 kW.

Passat Compact ar en fardig enhet, testad vid leverans, med branslemagasin, panna,
matningssystem och styrsystem.

Installation, driftséattning och drift &r mycket enkel. Styrsystemet ar mycket latt att an-
vanda, med enkla knapptryckningar &ndrar men mellan olika brénslen och temperatu-
rer.

O2-styrningen 6vervakar forbranningen sa att alltid optimal eldning sker oberoende av
variationer i branslets kvalitet.

Med en Passat Compact i pannrummet far ni manga ar av enkel och tidsbesparande
eldning med torra granulerande branslen. Att investeringen betalar tillbaka sig sjalv pa
bara nagra fa ar gor inte saken samre. Vi skall pa foljande sidor forsoka informera er
om dess fortrafflighet och olika mojligheter.
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Introduktion till Passat Compact pannor

Passat Compact ar en integrerad panna som be-
star av panna, bransleforrad, styrsystem och ask-
utmatning.

| magasinet fylls branslet pa for hand eller via ett
automatiskt pafyliningssystem fran ett externt for-
rad

| botten av magasinet finns ett skrapsystem som
pressar branslet in i eldstaden. Branslet pressas
framat Gver ett roster, luft tillsatts Gver och under-
ifrdn och forbranning sker. Skraporna sitter i maga-
sinet, inga rorliga delar som regelbundet maste
bytas ut sitter i eldstaden. Systemet med skrapor
gor det mgjligt att enkelt vaxla mellan olika brans-
len sa som pellets, flis, spannmal andra torra gra-
nulerande branslen.

Under branslemagasinet sitter en kraftig motor
som driver skraporna fram och tillbaka. Har sitter
ocksa en flakt for forbranningsluften samt anslut-
ningar for el.
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Introduktion till Passat Compact pannor

Eldstaden

Eldstaden i en Passat Compact &r omgiven av ke-
ramik dar hog temperatur rader for att uppna opti-
mal forbranning. Spannmal ar ett fro med kraftigt
skal som skall klara av en skogsbrand och anda
kunna gro pa nytt. Om man lagger lite spannmal
pa golvet och eldar med en laga pa det sa tar det
inte eld.

Nar spannmalen kommer in i Passatpannans eld-
stad och utsatts for kraftig hetta poppar kornet upp
som ett popcorn, skalet spricker och kdrnan kom-
mer fram. Man kommer da at energin som finns i
kérnan och kan latt elda upp den.

Skraporna i magasinet pressar in brénslet i eldsta-
dens hetaste del, kornen poppar och bérjar brinna.
Nar nytt bransle kommer in bak i eldstaden pres-
sas det framat som redan brinner. Det blir hela ti-
den omrort i eldstaden vilket gor att risken for sint-
ring minskas. Efter att branslet ar slutférbrant ar
det bara aska kvar, som ligger langst fram pa ask-
bromsen for att brinna klart och samtidigt svalna.
Nar askan kommit langst ut pa kanten faller den
ner i askladan.

| botten och i 6verdelen av eldstaden finns hal dar
primarluft och sekundarluft kommer in till férbran-
ningen. Eldstadens utformning och temperatur gor
att forbranningen blir optimal, man eldar delvis
med bla laga, alla gaser och allt material eldas
upp. Utslappen fran pannan ar mycket laga vilket
ger en miljévanlig forbranning.

Votab, Susvindsvagen 5, 432 31 Varberg, Telefon 0340-64 68 00, Fax 0340-64 68 09, votab@swipnet.se, www.votab.se




Introduktion till Passat Compact pannor

Pannans styrsystem

Om man vill uppna maximal driftsekonomi, optimal férbranning och samtidigt lagga sa
lite tid som mgjligt pa pannans skotsel, maste man ha ett bra styrsystem.

Passat Compact ar utrustad med ett mycket lattskott och avancerat styrsystem som &r
enkelt att anvanda, det skoter sig sjalvt, med enkla knapptryckningar kan man andra
installningar. Man kan vélja mellan tva olika driftformer, 3-stegsdrift eller modulerande
drift.

Modulerande drift

Den viktigaste detaljen i styrsystemet ar en lamdasond i avgaskanalen som mater sy-
rehalten i avgaserna.

Forbranningsluft som flakten blaser in i eldstaden bestar av 79% kvave och 21% syre,
O2. Nar forbranning sker skall man forbruka sa mycket syre som mgjligt utan att man
producerar kolmonoxid, CO, och andra farliga gaser.

Om styrsystemet efterstravar 8% O2 och da styrenheten mater 6% i avgaserna ar det
for mycket eller for energirikt bransle i eldstaden. Bransleskrapan stoppas till dess
pannan eldat upp delar av branslet och O2 halten stiger till Gver 8%, da kan skrapan
fortséatta att mata fram bréanlsle.

Om styrenheten mater 10% O2 i avgaserna ar det for lite eller for energifattigt bransle
i eldstaden da matas mer bransle in tills O2 halten sjunker till 8% O2.

Med O2-reglering 6vervakar styrenheten hela tiden forbranningen och stéller in den
pa ett optimalt varde som resulterar i 1ag bransleforbrukning och saker drift.

Temperaturstyrning

Styrsystemet arbetar modulerande, i effektomrade 100% - 10%, under 10% arbetar
pannan med pauseldning. Man stéller in 6nskad panntemperatur som styrsystemet
efterstravar att halla sa konstant som majligt. Om varmebehovet 6kar, da okar inblas-
ningen av forbranningsluft. Nar O2-givaren kanner att det &r mer luft i pannan ger den
signal att mera bransle kan matas pa. Detta foljer en installd kurva.

Vid full effekt, 100%, ar O2-halten 5%.

Vid lag effekt, 10%, ar O2-halten 15%.

Tack vare O2 styrningen kan man elda for varmvatten hela sommaren. Vid pauseld-
ning kan det lukta nagot fran skorstenen.
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Introduktion till Passat Compact pannor

Det spannmal man producerar ar av olika kvalitet. Spannmal som anvands till forbran-
ning ar ofta av samre kvalitet. Det kan vara spannmal man inte fick torkat ordentligt,
spannmal som ar missfargad eller spannmal som troskats sent. Sadant bransle varie-
rar i energiinnehall men O2 styrningen klarar av dessa variationer. Resultatet blir en
anlaggning som forbrukar lite spannmal, ar enkel att skota och arbetar driftsékert.

3-stegsdrift

Med 3-stegsstyrning kommer panntemperaturen att variera lite mer &n med module-
rande drift. Pannan skiftar mellan steg 1, 2, 3 och paus beroende pa temperaturen.
Den 6nskade panntemperaturen stélls in. Luft— och bransleméangd stélls in i forhallan-
de till varandra. Steg 1 &r installt sa att det avger minsta mojliga utan att Iagan forsvin-
ner och utan kondensbildning. Stiger temperaturen mer &n 6 grader fran installd tem-
peratur, 6vergar den i paus. | steg 2 sker normalt bast férbranning och da ligger pann-
temperaturen runt det installda borvardet. Sjunker temperaturer mer &n 2 grader fran
borvardet dvergar pannan i steg 3 for hoglast.

Ackumulatortank

Temperaturforloppet i en biobranslepanna ar langsamt. Nar en oljepanna startar leve-
rerar den full effekt pa nagra sekunder. Med en biobranslepanna ar det annorlunda.
Man tander ett vedtra, matar in bransle i eldstaden, nar férbranningen sa smaningom
kommer igang Okar effekten och varme levereras. Forloppet tar ca 10-20 minuter be-
roende pa vilket bransle som anvands. Det & samma férlopp nar pannan skall ner i
effekt, darfor bor en ackumuleringstank vara med pannans krets, det blir mera vatten
att arbeta emot och regleringsférloppet blir lugnare.
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Askutmatning
Manuellt askutmatningssystem med askada som
tdms manuellt.

Som tillbehér finns ett automatiskt askutmatnings-
system vilket skruvar ut askan i ett stérre karl.

Om man eldar med spannmal som har en askhalt
av 4% bor man utrusta pannan med en askskruv.
Bilden till vanster visar en pannan eldad med havre
som har varit i drift i 12 timmar utan att askskruven
har arbetat. Som ni ser blir det mycket aska. Den
nedre bilden visar samma panna men nar askskru-
ven har arbetat.

Askan fran havre ar mycket pords darmed stor vo-
lym. Nar man tar den i handen och pressar ihop
blir det nastan inget kvar, jamfoér med askan fran
en cigarett nar den trycks ihop.

Askan kan bilda valv vilket innebér att skruven kan
ga tom trots att det ar fullt med aska ovanfor, skru-
ven skall ga ofta och korta tider da bildas inget valv
och askan mals sonder.
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Introduktion till Passat Compact pannor

N&r askan har pressats genom askskruven har den
malts sonder och blivit till pulver. Den yttre askbe-
hallaren rymmer ca 40 liter och det tar ca 7-10 da-
gar att fylla den. Nar behallaren &r full kopplas man
loss och témmer den.

Nar man kopplar loss behallaren fran askskruven
ramlar en lucka ner och stéanger 6ppningen. Skru-
ven stoppas med en microbrytare nar inte askbe-
hallaren &r pa plats. Askbehallaren fylls p& under-
ifran vilket gor att askan packas.

Askbehallaren kan placeras pa hoger eller vans-
ter sida av pannan. Motorn som driver skruven
sitter pa motsatt sida.

Motorn och kontaktorn for askskruven anslutes i
pannans styrsystem. Man kan komplettera befint-
lig panna med en askskruv i efterhand.
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Introduktion till Passat Compact pannor

Sotning och underhall

| pannan finns tuber och retardrar som regelbundet maste rengoras.

Stang av pannan, 6ppna luckan pa toppen, ta ut retardrarna, for sotviskan igenom
samtliga tuber samt dammsug rent allt stoft.

Gor rent i eldstaden, kontrollera lufthalen sa att det inte & smuts i dem. Nar detta ar-
bete skall utféras bestams av rokgastemperaturen, nar den stiger ar det stoft i tuber-
na.

Forsok att fa rutin av rengoringen genom att tomma askbehallaren, rensa tuberna och
rensa i eldstaden kontinuerligt. Om pannan halls ren blir verkningsgraden hog, det blir
lite stoft och det gar snabbt att rensa. Hur ofta som rensning skall ske avgors av
brénslet och rékgastemperaturen, normalt 10-14 dagars drift vintertid. Vi ska komma
ihag att vi eldar med biobransle.

Tillsyn

Om man eldar med spannmal skall man komma ihag att allt som finns pa akern kom-
mer i kornet, det ar speciellt mineraler som blir problem. Far man spannmal med
mycket mineraler kan askan smalta ihop till klumpar som kan bli riktigt stora. Om des-
sa kommer ner i askskruven kan det bli problem, darfor ar det viktigt med regelbunden
daglig tillsyn av eldstaden. Ser man en stor klump far man ta ut den for hand.

Pannan fordrar daglig tillsyn vilket innebar att man bestker pannan, 6ppnar eldstads-
luckan och ser efter att allt ar i sin ordning. Normalt behdver man inte gora nagot.
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Introduktion till Passat Compact pannor

Branslematningssystemet fran en storre behallare.
Passat har ett system med en drivenhet som driver
bade flexskruv och cellmatare med samma motor.
Drivenheten monteras pa branslemagasinet, cell-
mataren sluter tatt fran tjuvluft som kan stéra for-
branningen.

Drivenheten startas och stoppas med en styrenhet
via en givare i pelletsforradet och samtidigt 6ver-
vakar for eventuella fel i systemet.

Reduktionsset

Reduktionsset ar ett tillbehdér som man installerar
om man vill minska effekten pa pannan. Har man
en panna pa 40 kW sa minskas effekten vid max-
last och dellast med 30%.

Lampligt att anvanda om pannans belastning skall
Okas i framtiden, tex for att varma sadestorken.
Nar reduktionssetet & monterat maste man ta ut
retardrar ur pannans tuber for att rokgastemperatu-
ren inte ska bli for hog.
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©Votab

Bakbrandssakringen i bransleforradet med styrven-
til som 6ppnar om temperaturen 6verstiger 90C i
forradet.

En hydropress pa minst 20 liter skall alltid anslutas
via backventil for att sakerstalla vattentillgangen till
bakbrandsékringen.

Skorstenen kan anslutas pa pannans hoger eller
vanster sida. Pa skorstenen maste en motdrags-
lucka monteras fora att konstant halla draget i pan-
nan.
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